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rfolgreich mit Haftsta

Haftstah!
haben, zum Beispiel:
* Fillen von Léchern, Rissen, Ecken, Kanten, Lunkern

and undichisn Stan
« Verbinden von gleichen und ungleichen Werkst
wie Metallen, Volz, Guf und Stoin
* Dichten von Rohren, Heizkérpern, OI- und Benzintanks
ac

mﬂmhl ist \ s0 e Spachtelmasse zu ver-
arb iten ach dev Hartung wie Metall bearbeitet
rh Felen F asen Drehen oder Gewindeschneiden

e Formen ved Arpaseen

afstah i belbiger tek vr.
ateteterden Soe. Harte, Haltung und
Druckfestigket losen selbst schwierigste
Reparatur-Aufgaben.
KaltschweiBen und Verankern
Fehibohrungen oder ausgerissene Gewinde
Konnon mi Hafisia!aufgolalt und new
eingebracht werden. Halfstahi verbindet
auch unterschiediiche Werkstolfe.
Dichten und Ausgleichen
Haftstah eignet sich hervorragend far
schwierige Dichtungsavfgaben,
Esist bestandig gegen Benzin, O, Laugen
und viele aggressive Fldssigkeiten.

Was immer auch reiBt, platzt, undicht wird: Mit Haftstahl

reparieren Sie ohne besondere Fachkenntnisse tausend

Dinge milhelos!

Filllen und Ausgleichen

Mit Haftstah flt man Fehibohrungen, Ristellen, Fugen;

man braucht es zum Ausgleichen von beschédigten

Dcingatichen tn ke Gtiabe~ HiE
maturengehausen, an Fenster- und Turfalzen u
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Anpas:
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Pchen,susgeochenen Staln, Feiatoetungen
das Aufarbeiten vieler Werkstoffe.

ferbinden
Haftstahl verbindet gleiche und unterschiediiche Werk-
stoffe miteinander, wie Eisen, Stahl, Aluminium, Messing,
Kupfer, Blel, Alugu, Graugu, Beton, Holz, Eterit usw.

Spachteln und Formen
Mit Haftstah! spachtelt man Beulen, insbesondere Ecken
und Kanten, die sich nicht oder nur schiecht ausbeulen
Jsiar v lomosbarde Reprei s G aicon
s unterschiediichen Werkstoffen.
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Einbetten und Verankern

Mit Haftstahl werden Lagerschalen, Kugellager,

Filhrungsbuchsen usw. eingebettet. Haftstahi verankert
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Holz, Gestein und Metal
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Abdichten
Mit Haftstah repariert man undichte Rohrietungen,
Karosserien, Dachrinnen, Kaler, AbfluBrohre, Becken,
Moloiuss Olwannen, Tanks, Heizkbrper, Armaturen
w. Haftstahl ist bestandi gegen O, Benzin u. Laugen.
Beschichten
Haftstah! verwendet man als Boschichtung gegen Risse,
Lacher, Rost- und Selzfra an Karosserien, Dachrinnen,
Behéltern usw.

teduzieren
Mit Haftstah aberbrdckt man grofe Maabweichungen,
2.B. beim Befesligen eines Dibels in einer zu grofen
Bohrung, oder beim Zusammenfigen von Rohren mit
unterschiediichen Durchmessern
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Gebrauchsanleitu

1. Die zu bearbeitenden Flachen miissen sauber,
trocken, rost-, farb- und fettfrei sein. Ein Aufrauhen
der Kumakmachen verbessen d\e\/ b: dung,

Hatthilfen wie

2. Haftstahl und Hérter sor g!amg vermisch
richtige M\schvevhzhms ist proportional dev Menge
des Rohrchemnh \Is zum Tube ninhalt, d. h. halber
Rohrcheninhalt zu halbem Tubeninhalt. Das ver-
mischte Material muB innerl ha\b von ca. 30 Minuten

verarbeitet werden

3. Ei m starke Schicht hartet bei 20° C in
ca. 2 Std. aus. Warme beschleunigt die Hartung
(Fon 0.4, )

Als Fillmaterial wird Haftstahl wie eine Spachtel-
masse verarbeitet.

Als Emdema(erla! (KaltschweiBen) wird Haftstah! auf
belde Klebeflachen aufgetragen und die Teile werden
men eh]gl

Bei Reparaturen von Lochern, Rissen, Rohrleitunger
tragt man Haftstahl auf Textilgewebe, Glasfaser odev

Dvamgeﬂechta f, das dann wie ein Pﬂ ster oder
ndage eingesetzt w d Es kénnen aucl hr ere
Banda en Gibereinander aufgetrag genwerden

4. Haftstahl ist sehr gut formbar. Dazu feuchtet man das
Werkzeug mit Wasser + Spiilmittel an

eise

5

Die Originalpackung ist mindestens 2 Jahre lagerféhig.

vemueu verfestigte Hafstaht Stammkomponente wird vor
Harterzugabe durch kurzes Erwarmen (30° C - 50° C im
Wasserbad oder auf der Heizung) wieder geschmeidig,
Restentleerte Gebinde aber die Gelbe Tonne entsorgen.
Teilentieerte Gebinde bei der drtlichen Schadstoffsammel-
stelle abgeben.
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Risse in Motorblacken oder Getrisbegehdusen
Vorwvg\rch an den Enden aufbohren, um ein
Weiterreifen zu vermeiden. RiB mogichst auf das
Doppete V-{ormig ausweiten und mit HAFTSTAHL
folen,

Lunker in GuBteflen
Einfach ausfallen. HAFTSTAHL hrtet ohne
‘Warmeeinwirkung, d. . praklisch schrump-

frei und dauerhait

Gewinde

Fr Gewinde ohne grofe Belastungen siche unter
Fehlbohrungen'. Bei groBoren Belastungen wird
eine Mutter in HAFTSTAHL eingesetzt und justert.
In diesen Fallen das Schraubengewinde mit
Bohnerwachs oder ahnlichem Trennmittel in-
feten, um die Schraube wieder Iosen zu kbnnen.
Fehlbohrunger

Pomsn S BN
Bohrung bohrt man auf das 2-fache des

ok 8 s A v
mitHAFTSTAL

Rohre und Leitungen

S werdmnimn HAFTSTAFL isoliertund abgedich-
tet. Dazu HAFTSTAHL auf in Gewsbe streichen
und als Bandage um die undichte Stelle binden

ung und Kihler
b Lo Heizungsrore oder
~Korper mit einom Plaster oder iner Bandage
reparieren
Tanks, Olwannen
), Durch seine Besténdigkeit gegen Benzin, O,
Laugen und vile aggressive Fllsigkeiten eignet
sich HAFTSTAHL fir alle Reparaturen, wo wegen
der Explosionsagefeh nicht gescheitwerden
dar. (5. auch nachiolgenden Absatz dinnwandige
Reparaluren)

Auto - Haushalt

Werkstatt.

leich von Schrumpfungen
e o uBerst geringe Schrumprate
R HAFTSTAHL Schrumplungen 2.B. bel Gu-
sticken ausgleichien nd den mechanischen
Anforderungen standhalten.

ige und groBflichige Reparaturen

giﬂi HAFrSTAHLam nramgen»cm BaumwuH oder
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Glasfasergewebe streichen und beides zusammen
ad e spadiat Solk RebwL AT

dringtn das Tragermaterialcin, verfestigt s und
verkiebt es auf dem Untergrund.

Kioben
Kieblachen reinigen, mit HAFTSTAHL.
mind. 5 mim stark beschichten und
zusammenfagen

Dichten
Haftstahl grofilichig auf die undichte Stelle aul-
bringen und sorgfaltg glatstreichen. Daraul
‘achten, dab keine Luftblasen im Material sind
illen und Form
Eescmmg\: Tt it HAFTSTAM. e und
glten. Kanten und andere Formen konnen frei
nachgebildet werden. Als Stotzwande und -formen
Konnen nur glatt, nicht haftende Materiaiien wic
PTFE oder PE verwendet werden. Nach dem
Aushrten karn HAFTSTAHL mit allen Gblichen
Stahiwerkzeugen nachgearbetet werden.

rossaiechbion
bewshrt sich auch, wenn Zwischenraume
i sind, auf denen eine gewisse
Spannung stent.Dellen und Kanten kénnen
nachgeformt werden.

HAFTSTAHL ist ein 2-Komponenten Reparatur- und Binde-
material auf Basis Isungsmittelfreier Epoxydharze.
Dieses Material erreicht auBergethnllch gute Werte
fur Druckfestigket, Haftfahigkeit, Harte und Temperatur-

bestandigket. Diese Elgenschanen zusammen mit dem
geringen Volumenschwund ermdglichen spannungs- und
ribireie Reparaturen,

Technische Werte:

Biegefestigkeit 120 N/
nrucmesugm 120 N/mm

Zugfestigkeit 60 N/mm?
Kugeldruckharte: 140 N/mm?
Warmebestandigkeit: 180° C (kurzfristig hoher)
Arbeitsbereich: ~50° C bis +180° C

inhait: 125 g (105 g Haftsta, 20 g Harter)

Made in Germany





